05-2500 Ventilfedern aus-, einbauen

Vorausgegangene Arbeit: Arbeits-Nr. der Arbeitstexte und Arbeitswerte bzw. Standardtexte und
Nockenwellen ausgebaut (05-2200). Richtzeiten
Zindkerzen ausgebaut (15-1031). 05-3500

Lifterhaube ausgebaut (20-3400)
Typ 202: Luftfilter-Oberteil ausgebaut (09-1051).

P05-5395-57

Typ 124: Abdeckung an Aggregateraumwand aus-, einbauen.

Typ 140: Frischluft-Geblasekasten aus-, einbauen.

Typ 140: Leitungsschacht an Aggregatetrennwand ab-, anschrauben.

Typ 140: Trennwand mitte ~ abziehen, aufstecken.

Bei Automatikgetriebe: OlmeRstabfiihrungsrohr an

Zylinderkopf hinten ab-, anschrauben.

Abstitzbriicke (2) 111 589 01 59 00 mit Schiebe-

stiick (7) montieren, mit Schrauben
Nockenwellenlagerdeckel anschrauben (21
Nm).
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Kolben des zu bearbeitenden Zylinders mit

Steckschliisseleinsatz in OT

Markierungszahl Kolben im OT
oT 1und 6
120° 2und 4
240° 3und 5

drehen, dazu Steuerkette hochhalten damit sie
sich beim Drehen nicht verklemmt (01-0120).

Wird an der Kurbelwelle gedreht, muf3
sichergestellt werden, daf} die
Ausgangsstellung wieder hergestellt wird, damit
die an der Steuerkette angebracht
Farbmarkierungen fir die Einstellung der
Steuerzeiten der Nockenwellen wieder
verwendet werden kénnen.

Kurbelwelle auf keinen Fall zuriickdrehen, da
sonst die Gleitschiene durch die Steuerkette
beschadigt wird.

Der jeweilige Kolben befindet sich in OT-
Stellung wenn die in obenstehender
Zeichnung dargestellte Markierungszahl am
Schwingungstilger mit dem OT-Zeiger
Ubereinstimmt.
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P05-5396-57
TassenstoRel (3) des betreffenden Zylinders aus-, einbauen (05-2110).

Auf keinen Fall darf eine schwere Tasse (829)
zusammen mit einer Kegelfeder (gelb)
eingebaut werden.

Anschluschlauch (4) des

Zylinderdichtheitspriifgerates in die eindrehen.
Zindkerzenbohrung

Kurbelwelle gegen Verdrehung fixieren (03-5000).
Kompressionsraum unter Druck setzen.
Hebeldricker (9) 111 589 18 61 00 mit Druck-

stiick (5) 111 589 25 63 00 in Schiebestiick (7) einhangen.
Druckstlck (5) an Ventilfederteller (15) senkrecht ansetzen.
Druckstiick (5) und Schiebestiick (7) zueinander ausrichten.
Schiebestiick (7) mit Schraube (8) fixieren.
Ventilfedern (17) und (18) zusammendrucken.

Ventile dirfen nicht auf dem Kolbenboden
aufsitzen, da sie sonst verborgen werden.

Ventilkegelhalften (14) mit Pinzette (6) oder
Magnetfinger 116 589 06 63 00 aus-, einbauen.

Ventilfederteller (15) mit Ventilfeder (17) und (18) aus-, einbauen.
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Ventilschaft-Abdichtung (19)

aus-, einbauen (05-2700).

Untere Ventilfederteller (20) ausbauen und auf
Eingrabungen

Ventilschaftabdichtungen (19) mit verbogenem
Metallmantel missen erneuert werden.

prifen, montieren.

Sonderwerkzeuge

&n

001 589 65 09 00 \_

111 589 01 59 00

\_ 111589186100

a N

111589256300 \_

116 589 06 63 00

Hinweis

Ventilfedern, obere und untere Ventilfederteller

mit Eingrabungen missen erneuert werden.
Die Ventilfedern der Ein-, und AuslaRventile
sind gleich.

Hinweis:

Ab 11/93 werden anstelle der zylindrischen
Doppel-Ventilfedern (A) kegelige Ventilfedern
Ausfihrung (B) eingebaut.

Zuordnung TassenstoRel beachten siehe
(05-2110)

@

P05-5499-13
Handelsubliche Werkzeuge
Zylinderdichtheits-Prifgerat z.B. Firma BoschEF AW 210 A
Firma Sun, CLT 228
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Gummisauger 30 mm z.B. Firma Hazet Nr. 735-2

Pinzette, gerade 160 mm mit z.B. Firma Stahlwille
abgerundeten Spitzen 42349 Wuppertal
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